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1. GİRİş

Günümüz haıita kullanlcılan çok yaygın olmamakla biıliklc orijinal hariıayı
değil kopyalarını kullanmakadıı. Üstelik amaca göre farklı yönıem ve geı€çlerle
ço&lülan kopyalar aynı incelikıe değildir.

Ulkğmizde büyiik ölçekli haİitalar tek rentli, orta ve küç{İk ölçekli hariıatar çok
renkli olarak iiretilmektedir. Çoğalıİna yöntgmi iıİetim yöntemi ve istenen kopya
sayısıyla doğrudan ilgilidir. Bu nedenle öırce ülkemizde üetilen hariaiann yapım
yöntemlerine krsaca değnitecelıiı.

2. HARİTA ÜRETİM YÖNTEMLERİ

Haıita üretimi yöntemi kopyada isıenecek tek renk veya çok renk]i olmasına
göre planlanir.
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Tek Renkli Harita Üretirni:
Tek renkli haritalar tüm ayrrntı ve yükseklik bilgilerinin aynı alük iizerine

§lendiği haritalaıdır, fialen ülkemizdeki çiziminde pozitif ve negatif yöntem olrnak
üzere iki çizim yöntemi uygulanmakadır. Pozitif yöntemde çizim alılığr üzerine
kuışun kalemle çizilen ayrıntılaİ miirekkeplenerek sabitıeşürilmektedir. Saydam
altlık tizerine aynnilann miirekkeçılenmesi ile pozitif elde edilir.

Negaıif yöntemde kazıma alü*lan üzerine, kuşunkalemle çizilen aynnulauı
tasbiıi kazıma uçlanyla kazınmak suretiyle yapılmaktadır. Yazılar da aynı şkilde
yazılmaktadıı. Orijina| pafta olarak kaz ıma kaptamalı aldık üzerinde bir rıegatif elde
edilmektedir. Ayrrnülaİ saydam, çevresi fotoğraf emilsiyonunu pozlayacak ışık
geçirmeyen opk alllık durumundadır.

Ükemizde haıen 1:5000 ölç€kli shndart Topoğrafik Haritatann (STH) bir ksmı
Ve daha büyük ölçekli haritalar pozitif yöntemle, l:5000 ölçekli STH lann biı kısmı
ve daba H.içtik ölçekli haritalar negatif yönteırüe yapılmaktadır.

Çok Renkli Hırita Üretimi:
l:25000 ve daha küçtik ölçekli topoğTafık ve coğrafya haritalan ile tematik hari-

ıalaı renkli olafak üretilmekıedir.



Renkli haıitalann çoğalğlmasında esas olan üç veya döİt temel renk için bir
Hiş geretJi olrcğ için klişleıin hazırlanmasrnda ve ba§mda kuıtanılan forcğrafik

yöntemloin tabacaincelenmesi geıekiı.

3. çoĞALTMA YÖNTEMLERİ

Üretilen orijinale uygun çoğaltına yöntemleri kullanılır. Tek renkli veya çok
renkli çoğaltma olmasına göre faİk]ı teknikle kullanılabilir.

3.1. Tek Renkli Çoğaltma Yönt€ml€ri

Pozitif veya negatif orijinal olınasına göıe farklı yönıemlerle çoğaltılabiliIleı
Pozilif çoğaluna yöntemi pozitif kopya yöntemi olarak bilinir, Bazı kamu kuıu-

luşlannda kullanılmatıa olan yöntem şöyledir:
- PVC (Astolon vb.) altlü nımere, pozitif emilsiyonla kaplanr ve gene tur

netİe kuİuıulur.-
- Şase pnömaülae pozitif orijinalle, a),ııa tersi olarak podiınır.
- Developmanı yapılır. Developınan sıvısı aıttık iizerine dökiileıek çizgi, yazı ve

diğer şekiller açılmcaya kadar bir ıamponla ovuluı.
- Üzerine özel miırekkebi dökülerek gene yumuşak bir amponla, mıiİekkep ku

ruyuncayakadar.aldık üzerine sıvanır.
- Kuruduktan sonn aka$u atunda y*anarak altlık iizerinde bulunan emilsiyon
aİtıklan dökülia. lyict temidenen aldık kurulanır.

Aynı orijinal foıoğrafik çoğaltrna yöntemiyle de çoğalulabilir.
Negatif orijinal fotoğİafik çoğaluna veya negatif prova baskı yöntemiyle

çoğaltılabilif. Ama yaygın olalak fonğmrık çoğalha yöntemini özetlefsek,
- Göriinüde bir büyüm€ veya küçıiltrne yapılacaksa kartoğrafik kamera, aynı
boyuta oıacaksa kontak şasede negatif orijinalle pozlanıı.

- Pozlanan film ihsar, durdurma ve teşit banyolannda banyolan yapılrr ve akar

su altında gereği kadar yıkmr.
- Kurutulur.
Tek renkli orijinallerin istenen kopya sayısı çok az olduğu için açıklanan

yöntemler kullanılır. Ek olaıak diazo (ozalid) kopyalan yapılır. Bunlann ü teknikle-

ri faıklıdr.

3.2. Çok Renkll Çoğaltma Yönteml€ri

Çok ıenkli hariıa çoğalğna yöntemleri istenen kopya sayrsına bağlı olarak prova

baslo veya maıbaa (Ömeğin ofset) baslosı olarak yapılır. Orijinalden küşeye
geçinceye kadar birkaç fotoğTaiik işlemi gerektirebilir. Renkler için hazırlanan
klişeler yarümıyla basım yapılır.

Bu [iır hariıaıann mülkiyetle ilgisi bulumaüğından ve bazı amaçlaİ d§ında sta-

bili@sinin çok büyiik önemi bulunmamakıadır.
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4. üRETIMDE vE çoĞALTMADA KULLANILAN ALTLIKLAR

Altlıklar

Uzama Ka§ayısı

7ol Bağıl Nem
Değişiminde

Cam
Polye.§ıcr
viniıHorid Asetaı,

Pvc, Asğofoil
selülozik Asetat

Kağt

0,9x10-5
2,0xı0-5

6,0x l0-5

6,3xl0-5
9,0x10-5

0
1,1Oıl0-5

055xl0-5
6,50x10-5

50,OOx10-5
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Harira üİedminde vc çoğalülma§nda tullanılan altl*lar şöyle sıralanabilir:

Cam, plasıikler ve kğılar.
Cam çok duyarıı ıopoğrafik hafitalann aynntılannrn negatif yönEmıe

ürcriminde kdranılır. Üzeri kazıma emilsiyonuyla k4lanır. Kıırşn}alemle çizilen

aynnğlar kAz ırna uçlanyla kazınır.

Foogrameırik değerlendirmela için kullanılan diyapozitifler, ülkemizdc gğnel

olafak carıı ilzerine tab ediliıler.

Plastikığ lhetildiİleri maddet€r göre Pvc, poıye,st€r, aseıat vb. oIabilir.

PVC bazlı altl*tadan özellikle asrabn iyi bilinir ve kullanılu. Aynı aileden

Asırofoil da bazı ülkelede üretilir ve kullanrmr yaygındır. PVC gerck orijinalin

tiraiminde geıekse kopyararda altlü olarak ruilanilmakıafu.

Polyeser alılıtlar çrek çizim gerckse çoğalğrra filmlerinde, maskelerde yaygın

olarak yer atr. Foıogrameİrlik iııeıimdeki hava fotoğaflan da polyesBf bazıı filrnbr

llzeriııe çekilir.
Aseıat, bazı çizim plasıikleri veya fitmlerin bazı olarak yer alır. Ba4 çoğalrma

iilrıleriılde kullaıulınahadıı
Kağıılaı daha çok hazulık veya yardımcr çalışmalaıü kullanılmak ilzcıe ,

hazırlanıı. Günümiizde duyarh çüşmalar için kulanılamazlar. Ancak 0ıetilm§ ve

mütkiyeı bakımından kesinlşm§ pafalaıın bir sorrıı olduğu ununıımamalıdı,,

Altlıkların fıziksel sağlamltklan yanında, duyarlığın korunması, sıcatlrk ve nem

değişimi bakımından tnyu değ§tirmemesi önemlidiı. Sayılan altlıklann scaklü ve

rrcm değişimi karşsındaki boyü değişimi Çizelge l do görltlmektedir.

Çiır|ge I

t'Sıcaklık
Değişiminde
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5. KAPLAMALI ALTLIKLARIN ÖZELLİKLERİ

Genel olarak bir fotoğ,rafık polyester bazlı bir i min yapısı Şekil 1 deki gibidiı.

a- Koruyucu ıabaka
b- Emilsiyon tabakısı
c- Tutucu aİa tabaka
d- Boya abakası (Işığrn
taşmasınü cngelleyen tabak3)
e- BaZ

Şekilı 1

Emilsiyon tabakası, bağlayıcı madde jelatin içinde homojen olarak dağılmış,
ince halojen gümüş kristallerinden oluşur. Baz tabakası ortalama 0,18mm
kalınl*tadf. Bazın arkas genellikle ışlğın yansıİnasını önleyen, aynı zamanda fil-rni

biikülmekten koruyan boyalı jelatin bir ıabaka ile kaplıdıı. Korlyucu ve aİa tabaka-

laı çok ince olup boyutsal değişime yansıması hemen hemen sıfırdır. Baz polyester-

d€n yapılinıştr,

1" Su Emmesi:

Fotoğrafik altlıklann iiİedminde kullanılan ham maddelerin en önemli fıziksel
özetliklerine bt göz aulırsa en çok ilgi çekeni su eınme eğilimidiİ Büyiik çapta jela-

tin ve çok az miktarda olmak üzere polyester, hem suyla ve hem de havadaki su bu-

hanyla doğudaıı ıemasıa olduğu suyu emer.

Şekil 2 jelatinin, havanın bağrl nem oranının değ§imi karşısında su emme mik-
tannı gösıermektedir.

Eğrinin %20 nin alu ve k7o70 nin üstü çok diktiı. Bu ağıl neın değiştiği zaman

su miktan değişikliğinin bir hayti yiiksek olduğunu gösteit. Vo20 ve %70 arası eğri
daha az diktir. Bu ise su miktanndaki değişiklik daha az demektiı.
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Şekil: 2

Jetatinin su emmesi, bağıl nemin yiikselmede veya düşmede yavaşlama nok-

tasına geldiğinde, olması gerekenden daha az veya daha çokıur. Bu faİklıılk iklime

alışmadan sonra bile vardır.

su emme gücü maddenin kanşım ve yapısına bağlıdıı. İlgilenilmesi gereken 7o

80 sabiı bağıt nemde su miktan, jelaünde %30 polyesterde 7o0,3 olmasıdır.

Bunun anlamı, jelatin polyestere göre çok daha fazla su emer. Bazın üretildiği
polyestere göre çok daha aktifür. Fotoğrafik dtlüıa kullanıldığından boyuısal

değişiklikte isBnmeyen eıkiler yaraur.

2' Elasıisite Modüıü:

Bir madĞ çok gerilir ve irzerine bir yiik bindirilirse o maddede bi bozulına (dis-

orsiyon) oluı. Eğer yilk fazla ise bu bozulma ka|ıcı olrcak ve belki de madde kopa-

cakür. Uygulanan kuwet az ise bozulma dönüşümıü olacak ve uygulanan kuwet
üzeriııden katkar kalkmaz madde orijinal şe*line ve boyunına kawşacakm.

Bizim için önemli olan bozulmanın, germe kuweti veya basıIrcıyla oranolı
olduğu elasıik bölgedir

Biı iılmin jelatin ve bazının bağıl nern değ§iminde, birbirinden hayli fa,klı et-

kiler yapacağ açıktır. Film kururken jelaıin bazdan daha fada çeker, nemleniıken, j,e-

ladnin uzaması baza göre daha fazla otacal r (Şekil 3). Buna göre jelatin altlığı
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bozmağa çalşan bir germe kuweti oluş[uracak, bazdaki değişiklik ise elastisite

modiiİüyle oranulı olacakur. Baz olaıak kullanılan iki maddenin elastisite modüueri,

Polyester için 500 kğmm2, cam için 7000 kg/mm2 diİ.

Polyester, suyu çok az emdiği için polyester bazrn elastisite modülii bağrl ne-

min değişmesinden çok az etkilenir. Jelatinin etastisite modülü bağıl nemin art-

masıylİo,.lr. Şekil 4 jelaüin elastisite modülüyle bağ nem arasındaki değişirnini

göstermektedir.
Boyusal değişiklik gerek sıcaklrk ve geıekse bağıl nem değişimiyle olsun ikiye

aynlabilir: Döni§ümlü ve dönüşümlü olmayan değişiklikler.

5.1. Dönüşümlü Boyutsal Değışiklıkler:

Sıcakl*, bağıl nem ve etasüsi@ modülü nedeniyle değişen boyullar, ofl2m oriji
nal şekline döndüğü zaman, boyutlar da orijinal şeklini alıyorsa dönüşümlü boyutsal

değişikl ikten söz ediliı.

t (.*.e/ nn? )

Şekil: 3
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Terrnal Bo!ııısal DığişiHik]er :
Sabiı bğl nemde sıcakhğn değ§imi nedeniyle oluşan boyursal değşikliktiı,

Sıcakhk değişiml€ri, bağıl nem değişim sınırlanndan üha küçiık olduğundan

sıcakl*un değ§me, pratikte bazı özel duıumlar d§uıda daha az önemlidir ve iiln
baanın değ§imiyle suııılıdıı.

Emilsiyon tabakası çok ince oıduğundaıı uzama veya kısalmada çok az ıol oy-

nar.

Bağıl Nen Değişininden Doğa Boyusal DeğişiüiHer:
lkinci döni§ümlü boyuaal değişiklik, bağıt nemin değişmesiyle olmakıadır, Je-

latinin ve bazın su emme miktarlannın çok farklı olması boyuılan etkilemektedir,

Çok nemli koşullaıda, ömeğin 7o80'i aşan bağıl nemde jelatin hbakası oldüça
yumuşktır ve baz iizerinde herhangi bir zorlama yapmaz. Bağıl nemin azalmasıyla

İıem .|İlatinin elastisite modülü anar hem de jelaıinin bizzat kendisi bazian düa fazla

bir çikme yaparak baz ıizğrinde bir gerginlik oluştunr. Bazın iııce veya kalrn olması

bu İuweıi'karşılamaku etkitidiı Bağıl nemden dolayı dönüşümlü boyutsal değişiklik

ct F =cr. u* c.. ffi
eşittiği ile verilir. Burada < F, *b ve ,<g sırasıylı filmin, baz ve jelatin tabaka-

tannİı urama ka§ayılafr, Eb ve Eg srrasıyla baz ve jelaün ıabakalannın elastisite

modülü, db ve d8 sırasıyta baz ve jelaıin abakalannın kalınlığıdır,

Eşitlik bağıl ncm diğişimleri nedeniyte boyusal değişimin sadece bazın uzama

katsayısına baglı olmadığını, jetaün ıarafindan yaratrlan germe kuwet,ine, jelatin ta-

bakası vc baz tabakası kalınh$na bağlı olduğunu göstermekedif,

Baz kalınlığının aİıması boyuısal stabiliteyi orantrlı olaİak anunr, Elastisite

modülünün büyük olması, emilsiyon taıafından oluşturulan kuweıe kaİşı duİma ye-

teneğini aİtunr. Polycsrcr etastisite modülüniin yiıksek olması nedeniyle tercih edil-

mekİedir. Emilsiyonda, jelaıinin içine kanşurılan birtakım plastikler ve halojen

gümüş kistalleri elasıisiüe modülünü yiiıl§eltiİ.

Bİr filmin banyodan önce gümüş halojen bulunması nedeniyle nemlilik kat-

sayısı, banyo edilene göre daha büyükıiİ. Banyo edilen filmin uzama katsayısı meta-

lik gümüşün yoğunluğuna bağtı olarak biraz daha büyiıktiir,

5.2. Dönüşümsüz Boyutsal Değlşiklikler

Bir filmin banyosundan ve kurudukıan sonra, aynı bağıl nemde, orijinal boyut-

tanna dönmemesi "Dönüşümsüz" boyusal değişikliktir.
Filmin banyosu yapılrrken ve kururken jelaü tabakalan

- Islanır,
- Banyo edilmemiş giimüş halojeni ayınr,
- Bağıl nemin dcğiştiği nisbeten yiiıt§ek biı sıcaklıkta kurur,
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Giimi§ halofnin aynlması büzİilmeye değil, uzamaya neden oluı. Çiinkıı dolgu
malzemesinin aynlmadı emilsiyonun elastisite modiıliinü küçOltiır. Böylece jeıatin
tabakasnın oıuşn]rduğu gerginlik de azalır.' Jelarin orijinal bağıl neme göre daha fazla su içerir. Çiinkü ıslatılmış ve kuru_
muşıur. Uzama§ beklentisirı]e karşı boyusal değşiklik ıen yönde olmakhdır. Kim-
yasal sıvılar içindeki işlemler çekmeye neden olabiliı. Bu bir çeıişhdir.

Uzaına eğilimigümüş halojenin aynlınasından,

Çeime eğilimlyiiksek nemlilik nedeniyle gerilimlerin boşalmı§ı ve tekr eski
koşullara hOnUş soııucu karşıı eğilimler yaraüı.

Bu iki karşıt eğilim farklı çalışma koşullarında farkt sonuçlar verecekti.
Örneğin kuru bir çewede, bağıl nem %30 dolaylannda çüşırken önce sözü edilen
eğilim hakim olacak ve sonuçıa uzayacaktıİ.

Çalışmalar sırasında bağıl nem 7o60 dolaylannda iken fünci eğilim hakim ola-
cak, §em sonunda fi|nde çekme olacaktıı.

7o 45 bağl nem genellikle optimum olarat kabul edilmektediİ.
Filmlerin kunıtİna kabinlerinde kurutulması da döniişümsiiz boyut değişikliğine

neden olabilir.
Banyo ve y*amadan sonra 35o-40oC ıa kunulduğu zaman kuruıma kabininde

bağıl nem, doğal olarak çok düşiiüciiı. Uygun sıcaklüta.kuruyan jelaünin gergin-
liğinin azalması gevşemesine ve filmin uzamasna neden olur ki bu diğer etkilerden
daha önemlidt.

6. §oNUç vE ÖNERİLER

Az sayıda kopyası istenen haritalann kopyası prova baskr veya fotoğıafik kopya
olaİak yapılmaktadtİ. Esas kopyalann yanında yar&mcı çüşmıİlarda kullanılmak
iizere kağıı kopyalar da yap maktaöL Ozalid koplalar (diazo kopya) bunlardandır.

Yeni kopyalaıı yanında eskiden üretilmiş, mülkiyete esas olmat t|zere yasa
gerği kesinleşmiş değişik nitelikteki kağlt paftalaİ kulIanılİnak Zorundadrİ.

Sözü edilmeyen al ıklar ve yöntemler de dikkate alınarak şunlar önerilebilir:
l. orijinal olaıak iiretilen pafa al ıklarınn srcakl* ve nem değişimi karşısında

boy değştirmesi az olan altlıilardaıı seçilmesi yeterli değildiı. Üreıim ve sonrasında
da iyi korunması gerekir.

2. Altlıklar kullanılmadan önce özellikle stok olarak saklanmasında orijinal
koşullara uygun bir oİıanıda dinlendirilmeli, germe kuwetinin boşalması için yalİıy
konumda tunılmalıdır.

3. Altlıklaİ güneş görmeyen soba, kalorifer donanımı gibi yerlere yakın olma-
yan, bağıl nem oranı çok değişmeyen yerlerde, miimkiinse pafta dolaplannda s*lan-
rnalrür.

4. Orijinal paftatar yiiıksek sıcaklıkla çalışan ozalid makineleri gibi aleüerde asla
kullanılmamalıdır. Ozalid kopyalar için öncelikle pıova baskr ile bir kopya
yaplmalı gerekiıse bu kopyadan çoğaltılmalıdıı.

5. hova baskıda, emilsiyon turnette kurutulurken sıcaklık derecesi fazla
yüksetdlnemeli daha uzun zamanda fakat diişiik §caklıkta kurutulmalıdıı.

144



6. Fotoğrafik film banyosunda altlıklar her banyoda gerekdği kadar tutulmalı
asta gereküğinden fazla tutulmamalıdır.

7. Ylkama banyosundan çıkanlan filmlerin üerindeki su damlacıklaıı lastik biı
siirgii ile iyice sıynlmalı, filmin iki yüzü de kurulanmış gibi görünmetidk.

8. Kurutma dolabında kurutulacak ise dola§ımlı Sıcak havanın filrnin her tarafina

aynı şkilde gelecek biçimde asılmalıdrr.
Eğğr buntara uyulduğu ıakdirde polyesteı bazh 50cm uzunluklu bil filmdeki uza-

ma miktannın 0,025 mm sınırında tutulabileceği gösterilmiştir.

9. Eskiden üreıilmiş kağıt altlıklar iizerindeki bilgiler sağlam bazı alılıklar
iizerine fotoğrafik olarak akİarılmalıdrr. Kartoğraİık kameIada yapılacak bu çalışma
srasında her iki yönde boyut düzelrnesi yapılmalıdır.

10. Kağlt alrlıklaI, büyütiilmiış, yataylanmış fotoğraf vb. paftalaldan ötçü

alırken çok dikkatli olunmalıdrr. Bazrlarünın iizerinde karelaj bile bulunmamaktadır.
Kağıdın boyut değişttmesi daima dikkate alınmahdrr.

Sonuç olara_k duyarıık gösterilmesi gereken orijinal haiıalann iiretiminde ve

çoğaltılmataIında, kullanılan althk ve çoğalıma yöntemleri büyük önem

taşıQaktadıI. Bilinçli davr:ınıldlğı ıakdirde kabul edilebilir sonuçlara ulaşmak daha

mümkündür.
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BAŞKAN- Sayın Delegeler,Harita Gencl Komutanı Cevat Ulkekul'un bir
açıklamasını siztere duyuracağım, daha Sonra urtışmaya geçeceğiz. Bu8ün saat

13.00'le 18.00 arasında Haita Genel Komutanlığında diizenleme§ devam cdcn Harila
MüZesi SiZ dolegelere açık olacak. Hepiniz bu saatler arasında gezme imkantna

kavuşacaksın ız.
Arkadaşlar, şimdi Sayın Yerci'nin açlklamaları ile ilgili taItlşmayı açmak isti

yorum- Sorusu oları arkadaşlaıunız varsa bize bildirsinler.

Salih OLCAN-. Ben bt konuyu ya tam arılayamaüm veya bende bir kavram kar-

gaşası oldu. Ben hocama bir soru sormak istiyorum. Ozellikle bu film deformasycin-

lannı anlatmadan önce unımlamalar yapa*en, poziüf ve negatif iiretim yöntemlerini

sanki -belki pratik olarak öyle olabilir ama- ölçeklere dayalı biİ yöntemler olarak

ayırmaya çalüştı gibi geliyor bına
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lkincisi de, üreıim Sonucu çoğaltma yapılırken pozitiften, poziıif, negatif
iirctimden negatif çoğalrna yapılır imajı doğdu gibi geliyor. Oysa olay her ne kadaı-
pratik olarak öyle yiiriise de olayrn teorik yönüne baküğımız zaman, ister iae m
yönteminin seçilmesi, ister çoğalıına yöntemlerine karar verilmesi. Zaten iş akış dia-
gramı içinde bir bütün olarak açıklandrğı gibi göriıleceği gibi, gerek materyat, yani
birim veya müessesenin elindeki materyallarin özellikleri, gerek bu materyallan kul-
lanacak personellerin kapasitesi, teknik imkanlar, elde mevcuı alet ve malzeme
parkının ıeknik kapasiteleri ve siiıat, ekonomi ve baskı miktan da göz önüne alınan
bt büıün içerisinde ele alınan bir bütün içerisinde ele alınması gibi geliyor konu-
'nun. Yani iiredmin pozitif, negadf olması veya çoğaltma yönEminin negatif veya
pozitif otarak seçilmesi bence bu şanlann kombinasyonu neyi gerektiriyorsa o

şekilde olması gerekiı gibi geliyor. Teşekktir ederim.

Doç. Dr. Mehmeı YERCI- Tabii Salih Bey haklılaı, ben bunu çok kısa olarak
ifade ettim. Yalnız şu nokta gözden kaçınlmamalı. Şunu söyledim: Ülkemizde
iiredlen paftalann çoğaltılnasırıdan söz enim. Genel deyimleıden biraz kaçındım. El_
bette bu ölçeklere dayalı olarak bir çoğalma yöntemi ölçeklerle srnrrlandırılmrş
dcğildiı. Sade.e ütkemizde iiıetilen paftalann orijinallerin ve bunlara kaşılık uygula-
nan çoğalı,İna yönlemlerinden söz eüim. Büyiik ölçekli Ye sayüm da l/5000 ölçekli
standaİa topografik hafiblafda ıek rgnkli olarak iifetiliyor, bunlardan istenen kopya
sayrsı çok srnırlı, çoğunlukla bunlar, eğer kadastro teşkilatında kullanılacaksa orijı
nal pafadan biı iki kopya, bilemediniz üç dört, yani çok az sayıda kopya. Bu baştan
sınıflı. Başka kurumlar istese bile, başka kurumlara verilen yine çoğunlüla birer
asıl kopya diycbilcceğim, ondan sonra da iki veya gerektiği takdirde üha fazla iste-
niyorsa ozalit kopya. Bu nedenle buntann çoğaltrtma sis@mleri adea belirlenmiş du-
rumda isıenen kopya sayısı ilc. Bunlar da çok renkli paftalaIda iietilen bir kopya
çoğattma yöntemini kullanamazsınız. Arkadaşımızın açıklaması, zaı,en bu şartlaıla
baştan sırıırlanmış olmakta- Elbetteki eldeki aletlcr yine çoğaltma yöntemine bağlı.
Onun için deiim ki: Prova baskı ile yapılmaka, prova baskının esprisi, az sayıda
kopya istenmesi yöntemidir.

Çok renkli haritalaıdan söz eımedim. Ömeğin, l/25000 ölçekli topografik hari-
talar veya renkti hariğların her birinden çok sayıda basııacağı için orada elbette renkli
haritaların çoğaltılmasında bugün yaygın olarak kullanılan ofset sistemi matbaanın
alışması söz konusu. Üretim de zaten ona göre yap üyor. Çoğaltına sistemine bağlı
olarak orijinaller ona göre hazırlanıyor ve çoğaltİna yöntemi böylece kullanılıyor.
Ötçekleıe göre bir slnlflama sğz konusu d€ğil; ancak, halen kullanıtan çoğa|tma.
yöntemleri ütkemiz bakımından irade ediyorum, yalnız bu geneldir, ülkemiz
baklmından derken, yeryiizünün her tzrafında az salıda bir kopya istendiği takdirde bu
yöntemler birbirine paraleldk. sadece orijinalin hazırlanmasında son iırünün önemi
var. Pozitif çoğaltma yönteminde orijinal poziüftiı, üretilen kopya da pozitifıir.
Buna da bir açıklık getireyim, yani poziüfte yine pozitif iiretiliyor. Halen bir kuru-
mumuzda uygulanan çoğaltna yöntemi böyledir. Filimden çoğaltmada orijinal nega-
üftir. Orijinal negatiftir derken, emisyon kaplama değil de burada "Mayler"
dcdiğimiz, aslında kaptamatı bir kazıma altlığıdır. Kazrma yap dığl için kazıma
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yapııüktan sonİaki durumu negatiftir te}nik ıabiriyte. Bundan bir fotoğafft kopya
yapa.rs:ınz negaüfıen yine-klasik yönternle ifade ediyorum- pozitif bir f,opya elde
edersiniz. Bunlar da halen uygulanan yönıeınlerdir. Zannediyorum sruya yeterli ce-
vabı verm§ oluyorum. Bilmiyorum Sayın Olcan tatmin oldu mu.

BAŞKAN- Teşkkiir ediyoruz. Buyurun Sayın Uçar.

Doğan UÇAR- Efendim, biliyorsunuz dün galiba Sayın Muzaffer Şerbeıçi idi
Tiirkiye de bugün 3 500 civannda meslekdaşımız olduğunu söyledi. Fakat benim biı-
diğim kadanyla bunlaıdan çok azr buraü Mehmet Yerci Hocanın anlattığı dalda, yani
kartogıafik reprodiiksiyon alanlnda çahşmaktadır. Bu alanda en büyük faaliyet
gösleren kurumumuz, hepinizin bildiği gibi, Harita Genel Komutanlığımız. Kaı-
tografya bölümü vaI ve bizim 1/5000 dahil olmak üZere tüm topografik haİitalanmv
o kurumda çoğalıılıyor. Ben Mehmeı Yerci Hocadan şunu öğrenmek istiyo rum: Bu
çerçevede acaba Türkiye'de reprodiıksiyon sektöründe kaç meslekdaşımız faaliyet
göstermektedir? Bu konuda elinde bir takım rakamlar var mı acaba? Çtıürıkii ben de bi-
razcık reprodükiyon konusuyla ilgitendiğim için, her ne kadar bizim lsıanbul Tek-
nik Üniversitesinin ders planlarında reprodiiksiyon kısmı da var, fakat biliyorsunuz
bunlar pahatı işter, filmle, aletler, geıeçler pek öğıencilerimize bir şey|er
gös@rdiğimizi söyleyemeyiz. Işıe dersin adı var kendisi yok gibi bir olay içinde du-
ruyoruz. Tabii üzücü bir olay. Dışandaki ütkelerde gerçekten reprodiiksiyon te}xıiği
kısmı bizim mgsteğimizin önemli bir bölümünü kapsıyor. Bu bakrmdan ben bi-
razcık doğrusu hayal siikut içindeyim Tiirkiye'de. Teşekkiir ederim.

DOÇ. DR. Mehmet YERCI- Efendim bu konuda tabii meslekdaşlanmızın
yaygın olarak çalıştığı bir alan olmadığını hemen xlylemek gerekiyor. Yalnz kamu
kuruluşIanmızın en azından bazılannda birer reprodİiksiyon bölümü var, haria ile il-
gili kurumda az veya çok, belki daha küçiit boyuııa ve bunlaıla ilgilenen bazı arka_
dElanmz vaı. Sayısı hakkında bir şey söylenğmez ama belki öğretim kadmsunu da
düil edersek bunlar l5-20'yi aşrnaz, çok da4 fakat herkes hariia kullanıyor. Haıi-
tacılar harita kutlanr, haritacılaıın dışında da kullanan olur. Ve bu haritalan biI yer-
lerden alacağız kullanacağız koruyacağız. Az çok bilgimizin olması, bilgiınizin ol_
ması derken en azından şunu yapmalıyız: Güneyde ouıran biı arkadaş bir orijinal
paftayı güneş ışığı altında günlerce bırakmamah veya bir foıoğraf banyosu
yapılırken biİ a*adaş laboratuvarda diyeüm ki mesai bitimine rasılamıştır, fılimlerin
kuruması için bekleme zamanl yo*1ur, suyun içine yüamak iızere akşamdan hrahr,
yann sabah gelir alrnm diyebiliı, bunu yapmamalı. Hanrlamak istediğim pratik nok_
ıalar bunlar. Sayısı çok az, ama hepimi/ pafıa kullanıyoruz, bunlarla yiizyiizeyiz.
Teşkkiir ederim.

BAŞKAN- Sayın Yerci'ye teşekkiir ediyoruz. Üçüncü bildaiyi sunmak üzere
Sayn Mustafa Şakar Beyefendiyi davet ediyorum.
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